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Selbstschlieigeiides Membran-Ventil 



Die Erfindung bezieht sich auf ein selbstschliefiendes Membran-Ventil mit "einer 
geschlitzten Membran und einem zugeordnet zu einem Aixfnahmebereich der 
Membran kalottenf ormig gestalteten Halterungsteil. 

Ein selbstschliefiendes Membran-Ventil dieser Art ist aus der US-PS 1,989,714 
bekannt. Es besteht aus einem Gummiplattchen. Letzteres ist gemafi einer Aus- 
prSgung durch ein topfformiges Kappenteil gegen die Stirnflache des Raises 
eines Ausgabebehalters gehend klemmgehaltert. Eine Eindellung des zentral 
gef ensterten Topfbodens des Halterungsteils dellt die Membran schwach ge- 
w5lbt entgegen der Ausgaberichtung des Mediums durch. Randnah des 
topff ormigen Halterungsteils befindet sich ein halsseitig vorspringender Rast- 
wulst, der in eine passende Nut des Raises eingreift. Die anderen Versionen 
arbeiten mit einem die Membran randseitig abstutzenden, besonderen Klemm- 
ring zusammen. Das Halterungsteil wird dagegen vom Hals immittelbar gebil- 
det, der eine entsprechende Emkragtmg aufweist. 

Auf gabe der Erfindung ist es, den Aufnahmebereich weiterbildend im Siime 
einer Vormontage des selbstschliefienden Membran-Ventils zu nutzen. 

Diese Auf gabe ist zunSchst und im Wesentlichen bei einem selbstschlieiSenden 
Membran-Ventil mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gelost, wobei darauf ab- 
gestellt ist, dass das Halterungsteil mit der Membran form- oder stoffschliissig 
verbunden ist und ziir umf angs-aufienrandseitigen t)bergri£fhalterung oder 
Rasthalterung in einem Verschlussteil ausgebildet ist. 

Zxif olge solcher Ausgestaltung ist ein einsatzf ertig vormontierbares Membran- • 
Ventil erzielt. Die relativ weichere Membran sitzt an dem von Hause aus stabi- 
leren Halterungsteil. Letzteres wirkt wie ein Rahmen, dessen Peripherie von 
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clipsfahiger Elastizitat ist, eben zur Erzielung der erwahnten Ubergriffhalte- 
rung Oder Rasthalterung an einem behalterartigen Objekt. Uber den kalotten- 
f ormigen Aufnahmebereich des Halterungsteiles teUt sich die Wolbixng weiter- 
gehend auf die ganze Membran mit. Das kann streng in Gestalt einer Kugel- 
kappe sein. In diesem Fall ist ein gleichsinniger rotationssynunetrischer Bogen- 
verlauf erzielbar, wobei es aber auch zu einem abweichenden, z. B. schwache- 
ren, KrOmmungsverlauf, beispielsweise im Mittelbereich der Membran, kom- 
men kann. Eine stoffschliissige Fesselung umfafit das Vernetzen der Materiali- 
en. Es kann ein Kleben ebenso greif en wie eine UltraschalUSstmg. Vorzugswei- 
se umfasst die stoffschliissige Fesseltmg nicht ein Umspritzen der Membran. 

Die Gegenstande der weiteren Anspriiche sind nachstehend in Bezug zu dem 
Gegenstand des Anspruches 1 erlautert, konnen aber auch in ihrer unabhangi- 
gen Formtdienmg von Bedeutung sein. So ist weiter vorgesehen, dass das Hal- 
terungsteil als ringartiges Flachteil ausgebildet ist. Die entsprechende Flach- 
f orm bietet eine relativ breitspurige Befestigungszone bzw. Aufnahmebereich, 
vor allem beziiglich der stoffschltissigen Anbindung. Weiter erweist es sich als 
vorteilhaf t, dass der Querschnitt des Halterungsteils zu seinem Zentrum hin 
konvergiert. Das ergibt eine gewisse Federf ahigkeit im Hinblick auf die Herbei- 
ftihrung der "Qbergriffhaltenmg oder Rasthalterung. Weiter wird in Vorschlag 
gebracht, dass das Halterungsteil eine einem Muldenabschnitt entsprechende 
AttlSenf orm aufweist, auf welcher die Membran aufliegt. Die Membran ist so- 
mit schiisselartig gef ormt, wobei ein Mittelbereich nach oben freiliegend ausge- 
bildet ist. GemSfi einer Version kann es von Vorteil sein, dass die Membran 
von dem Haltenmgsteil nicht umgriff en ist. Zu denken ist hierbei vor allem an 
die stoffschliissige Verbindung. Unter FormschluIS-Aspekten ist jedoch eine L5- 
sung dergestalt giinstig, gemafi der die Membran von dem Halterungsteil um- 
griffen ist. Die Peripherie der Membran wird so praktisch in eine Ringnut ein- 
schiebbar. Dabei erweist es sich als vorteilhaf t, dass die nicht umgrL£fene, aber 
zu dem Halterungsteil in Oberdeckimg befindliche Querschnittslange der 
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Membran grOfier ist als die umgriffene. Das ergibt eine montagevorteilhaf te, 
der besagten Nut vorgelagerte LdtflSche fOr das Einbringen des Randes der 
Membran. Weiter erweist sich eine Zuordnungsart aJs giinstig, gemSfi der die 
Membran mittels eines Haf tvermittlers stoffschlussig mit dem Halterungstei] 
verbunden ist. Es kann mit TPE gearbeitet werden. Eine besonders wirtschaftli- 
che Fertigung ergibt sich entsprechend dadurch, dass die Membran durch 
Zwei-Komponenten-Spritzen mit dem HalterungsteU verbunden ist. Beziiglich 
der Membran kann mit recht dtinnwandigem Material gearbeitet werden. Da- 
bei Uegt eine ausgezeichnete WolbungsstabiHtSt vor, wenn der Kxiimmungsra- 
dius der Membran zwischen dem Ma£ des Durchmessers und dem des Halb- 
messers liegt, vorzugsweise vier Fxinftel des Durchmessers betrSgt. Beim hier 
vorliegenden Anwendungsfall liegt ein Durchmesser von ca. 19 mm vor. Dabei 
betragt die Dicke der bevorzugt aus Silikon bestehenden Membran ca. 0^ mm. 
Es hegt eine Shore-Harte von 60 zugrunde. Die Membran ist auch gesondert zu 
dem Halterungsteil gef ertigt und vor der Verbindung mit dem Halterungsteil 
ebenflachig gestaltet. Die aus der planen Urform erzwungene Kalottenfoim 
staucht die Peripherie einer solchen Scheibe. Das kann bis hin zu einer makro- 
skopisch jedoch nicht feststeUbaren RandonduHerung gehen unter radialer 
Ausrichtung des Kammes der WeUenberge und der Sohle der WeUentaler. Das 
Ganze fiihrt zu einer charakteristischen Eigenspannung. Die auf Stauchung be- 
ruhende Verdickung der Peripherie der Membran begiinstigt beispielsweise die 
erlauterte formschliissige Verbindung, dies auf grand einer Dehnungsklem- 
mung. 



Sodann betrifft die Erfindung einen im Kunststoffspritzverfahren hergestellten 
Verschluss fiir ein Ausgabebehaltnis wie beispielsweise eine vorzugsweise 
blasgeformte Flasche, wobei der Verschluss ein selbstecWieliendes Membran- 
Venta aufweist das mit einem Halterungsteil zusammenwirkt, und schlagt 
Erzielung einer vorteilhaften Ausgestaltung vor, dass die auch im freigespann. 
ten Bereich kalottenfOrmig gestaltete Membran form- oder stoffschlussig mit 
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dem Halterungstea verbunden ist, wobei das Halterungsteil in dem Verschluss 
rastgehaltert ist Zuordnungstechnisch ist es dabei vorteilhaft, dass das das Hal- 
terungstea aulSen umfangende Verschlussteil zugleich schneidenartig im Ober- 
deckungsbereich zu dem Halterungsteil auf die Membran einwirkt. Urn weiter 
ein 2u kraftvolles Durchschlagen des Mediums beim auf Sturz stattfindenden 
Ausgabevorgang zu vermeiden, ist die Membran von einem Durchbrechungen 
aufweisendenPrallkorb des VerschlussteHs unterfangen. Die Durchbrechungen 
wirken schleusenartig. Die im Starmungszentrum liegende Partie der Membran 
ist gleichsam abgeschirmt dadurch, dass in vertikaler Projektion dem Qffnungs- 
Schlitz der Membran ein Steg des PralJkorbes zugeordnet ist Um einen unmit- 
telbar ausgabeseitigen Vorrat zu erzielen, unterfSngt der Prallkorb die Mem- 
bran mit freiem Abstand. Hinter der Prallwand Uegt gleichsam zurfickgehalten 
der Haupt- bzw. Restvorrat an auszugebendem Medium. 

Eine vorteilhafte WeiterbUdung des Verschlusses besteht tiberdies darin, dass 
der Verschluss einen VerscHussdeckel aufweist, dass an dem Verschlussdeckel 
ein nach unten Offnender Topf im Oberdeckungsbereich zu der. Membran ange- 
f ormt ist und dass der freie Stimrand des Topfes im Verschlusszustand dich- 
tend auf der Membran aufsitzt, und dass unterhalb der Membran ein tiber Fe- 
derai-me angebundenes Plattenteil aniiegt. Hierdurch wird der Ven- 
til-Membran eine weitere Funktion tibertragen; sie bildet eine mit dem Schliefi- 
organ, hier dem Verschlussdeckel zusammenwirkende DichtsitzflSche. Auf 
den Ausgabebehalter einwirkende Dmckkrafte, wSnnebedingte Dehnung des 
auszugebenden Gutes, GSkrungsprozesse etc. fuhren nicht zu einem Passieren 
des Ausbringbereichs. ^Tielmehr wirkt die Druckkomponente sogar noch dich- 
tungserhShend, da die Membran noch fester gegen den Stirnrand des Topfes 
gedriickt wird. Aber auch der ScWitz in der Membran ist zugehalten aufgrund 
des Plattenteils. Da letzteres an Federarmen angebunden ist, kann es in Gren- 
zen die Bewegung im Sinne einer Gegenausstiilpung mitmachen. Diese Ge. 
genausstfilpung ist aber wirksam begrenzt. Sie geht gleichsam gegen ein im 



Topf eingeschlossenes „Luftkissen". Das Anformen eines Topfes kann beim 
Spritevorgang gleich mitberiicksichtigt werden, auch ein auf die spharische Ge- 
stalt der Membran abgestimmter Stimrand. Selbst ein paxtieUes leistenbruchar- 
tiges Einzwangen an Membranmaterial im Ausbringbereich ist wirksam unter- 
bunden, da der freie Aufienrand des Topfes umnittelbar benachbart zu der In- 
nenwand der Membran im Verschlusszustand liegt. Das kann sogar bis zur 
Erzielung einer zusStzlichen DichtsteUe gehen, wenn, wie welter vorgescWa- 
gen, der Aufienrand des Topfes dichtend an dem Innenrand des Halterungs- 
teiles anliegt. VerstSrkt ist diese zweite DichtsteUe noch dadurch. dass das Hal- 
tenmgsteil, zugeordnet dem Aufienrand des Topfes, eine Dichtprofilierung 
auf weist. Es kann sich hier urn eine rotationssymmetrische, wulstartige Rip- 
punghandeln. Die kann vieHach ausgefuhrt sein. Oberdies kann eine Ausge- 
staltung daWngehend vorgenommen werden, dass SchUtze der Membran nach 
radial aufien uber das PlattenteH hinausragend vorgesehen sind. Meist genfigt 
namlich bereits die Abdeckung des Schlitzezentrums durch das Plattenteil, dies 
im Sinne einer Prallwand. AulSerdem sind die ScWitze selbst, da sie in einer 
Welbungszone verlauf en und die DruckkrMfte vom Zenit her zugehen, selbst- 
schliefiend, dies bis zur Oberschreitung einer vorgesehenen Druckschwdle, un- 
ter der die spontane GegenausstOlpung der Membran stattfindet, was bei wil- 
lensbetonter Ausbringung des auszugebenden Gutes geschieht. 

Schliefilich bringt die Erfindung einen Verschluss in Vorschlag, an dem der 
Verschlussdeckel randsdtig von einem Rastknopf des Verschlusses durchsetzt 
ist, der zur Originalitatssicherung herangezogen sein kann, wobei der Rast- 
laiopf eine rippenartig strukturierte OberflSche aufweist. Es sind vertikale 
Rippen ausgebfldet. Die Rippen treten an die SteUe einer zentralen Rastknopf- 
hOhlung, die jedoch vom Verbraucher f ehlinterpretiert wurde in der Annahme, 
es sei eine Ausgabeoffnung. Da der Grund der sackbohrungsartigen Hohlung ' 
verschlossen ist, wurde ein Aufstochem angewandt, um die vermeintliche 
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„ Ausgabemlle" zu Sffaen. Die rippenartige Struktur steUt demgegenuber kei- 
nen Anreiz dar zum geschilderten Hantieren. 

Endlich betrifft die Erfindung ein Verfahren zur HersteHung eines selbstschlie- 
iSenden Membran-Ventils, mit in einem ringformigen Halterungsteil angebrach- 
ter Membran, wobei die Membran aus einem Elastomer, insbesondere einem 
Silikonmaterial, besteht. Die weiterbUdenden Merkmalsschritte sind dabei da- 
durch gekennzeichnet, dass zunachst das Halterungsteil im Kunststoffspritz- 
verfahren hergestellt wird und dass sodann das Elastomermaterial dem in einer 
Form aufgenommenen Halterungsteil in einem fluiden Zustand zugegeben 
wird und mit Hilfe einer Gegenfonn die Verteilm^g des Elastomermaterials im 
Smne der gewunschten Membran-Formgebung vorgenommen wird. Die Gabe 
kann in Form einer zugebrachten Teilmenge realisiert sein, beispielsweise ein- 
fach durch Auftropfen des Elastomermaterials. Es ergibt sich gegenUber dem 
Halterungsteil eine sowohl verschweifiungsartige Verbindung als auch eine 
teilweise Formschlussverbindung. Das wird zur Erzielung einer neuartigen 
Geometrie genutzt, und zwar im Sinne einer integral angeformten W5lbung, 
die entsprechend spannungsfrei ist. 

Die Gegenstande der weiteren Verfahrensanspriiche sind nachstehend in Bezug 
zu dem Gegenstand des Anspruches 24 eriautert, kOmien aber auch in ihrer un- 
abhangigen Formulierung von Bedeutung sein. So wird vorgeschlagen, dass 
das bevorzugt durch eine Vernetzungsreaktion aushSrtende Elastomermaterial 
stoff- und/oder formschlussig, wobei bzgl. letzterem Hintergriffbereiche aus- 
gebildet sind, mit dem Halterungsteil verbunden wird. Hieraus ergibt sich eine 
mechanisch Sufierst stabilisierte Version eines Membran-Ventils. Die f orm- 
schlussigen Hintergriffbereiche stellen gleichsam eine periphere Klammer. In 
baulich einfacher Weise wird sodann so vorgegangen, dass das Elastomermate- 
rial mittels eines Extruders zur Aufbringung vorbereitet wird und dass in ei- 
nem nachfolgenden Bearbeitungsschritt ein ScHitz zur Erzielung einer Spende- 
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offnung ausgebildet wird. Auch der Schlitz untersteht, da im entspannten Zu- 
stand erzeugt, keiner verzeixenden Wirkung. Es kommt zu einem sicheren 
Selbstschluss des Membran-Ventils. 

Letztendlich betrifft die Erfindung ein in einem im Kunststoffspritzverfahren 
hergesteUten ringf omugen Haltenmgsteil auf genommenes selbstechliefiendes 
Membran-Ventil mit einer Membran aus einem Elastomermaterial mit einem 
Schlitz zur Ausbfldung einer Spendeoffnung be: Druckbeaufschlagung, und 
schlagt daran vor, dass die Membran bei schnittkantenfreier Ausbildung an 
ihrem Umfangsrand mit dem Haltenmgsteil form- und/oder stoffschltissig 
verbunden ist. 

Der Gegenstand der Erfindung ist nachstehend anhand eines zeichnerisch ver- 
anschaulichten AusfOhrungsbeispiels naher erlSutert. 

Es zeigt: 

Hg. 1 die Draufsicht auf einenMateriaktreifenmitentnehmbarfreigestanzten 
Membranen, randseitig mit einem Haf tvermittler versehen. 

Fig 2 eineherausgeleste Membran imQuerschnitt,vergr5i3ert, 
• Fig. 3 die Membran einem Haltenmgsteil zugeordnet. 

Fig. 4 einmitdemMembran-VentabestuckbaresVerschlussteiI,nochunbe- 
stfickt. 

Fig. 5 dasselbe, mit dem selbstschliefienden Membran-Ventil versehen. 
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Fig. 6 eine Variante der Membran, in SchnittdarsteUung wie Fig. 2, 

Fig. 7 die xnitdemHaltenmgsteUkompIettierte Membran, in DarsteHung 

■ Fig 3, in Anwendung einer formschliissigen Verbindung zwischen bei- 
den Grundelementen, 

Fig. 8 wiederumeinenSchnittdurchdasmitdiesemMembran-Ventilbe- 
stttckte Verschlussteil, 

Fig. 9 einen Querschnitt durch das Halterungsteil in gegenfiber Fig. 8 abge- 
wandeltem Steckgiaben-Profil, 

Fig. 10 eine Darstellung wie Fig. % ein wiederum abgewandeltes Steckgraben- 

Profil zeigend. 

Fig. 11 einen mit der Membran bestttckten Verschluss mit an der Membran 

anJiegendem Plattenteil, und zwar in Unteransicht, in AufklappsteUxmg 
des Verschlusses befindlich. 

Fig. 12 den Schnitt gemSli Linie XII-XII in Fig. 11, 

Fig. 13 eine HerausvergrOfierung XIH aus Fig. 12, 

. Fig. 14 denVerschlussinDarstellungwieFig.l2,jedochinZuklappsteUung, 
rastiert. 

Fig. 15 eine Darstellung wie Fig. 14, jedoch unter Brechen einer Originalitatssi- 
cherung. 



VI- 
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Fig. 16 eine HerausvergrOlSerung XVI aus Fig.. 14, 

Fig. 17 die in einem Halterungsteil aufgenommene Membran in perspekti; 
scher Wiedergabe, und zwar auf die gemuldete Seite gesehen. 

Fig. 18 dasselbe, jedoch gegen die Riickseite gesehen. 

Fig. 19 eine Herausvergr51ierung des die Originalitatssicherung aufweisenden 
Bereichs des Verschlusses, 

Fig. 20 einen der Fig 16 entsprechenden Schnitt bei in die AusbringsteUung 
auswarts gewOlbter Membran, 

Fig. 21 einen Querschnitt durch das Halterungsteil mit nach unten weisender 

Muldung, 

Fig. 22 das Halterungsteil, vorgef ertigt, in einer Form aufgenommen, versehen 
mit einer Teilmenge an Elastomermaterial, tropfenfttrmig sowie in flui- 
dem Zustand, 

Fig. 23 eine der Fig. 22 entsprechende Darstellung, jedoch bei formschliefiend 
zugeordneter Gegenform, 

Fig. 24 ekie Draufsicht auf das Membran-Ventil nach Erzeugung eines Schlit- 
zes zur Erzielung der SpendeofEnung, 

Fig. 25 den Schnitt gemSlSLinieXXV-XXV in Fig. 24. 

Das als Ganzes mit V bezeichnete Membran-Ventil besteht aus einer Membran 
bzw. Membrane 1 und einem sie tragenden Halterungsteil 2. 
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Die kreisrunde, scheibenfOrmige Membran 1 ist aus einem bandartigen, planers 
. Materialstreifen 3 ausgestanzt. Verwendet ist Kunststofffolie, bevorzugt Silikon. 
Die Dicke betragt ca. 5 nun. Die Shore-Haxte liegt bei 60. 

Die raunisparend platzierten Stanzflecken sind entsprechend eng benachbart. 
Mitgestanzt ist dabei zugleich ein in der Diametralen verlaufender, einen lip- 
penartigen Mund bUdender ScMitz 4. Der ScWitz 4 erstreckt sich im Mittelfdd 
der Membran 1 und karm, anders als dargestellt, auch als Kreuzschlitz realisiert 
sein, so dass in diesem FaU vier Ventilsegel bestehen, steUend eine stemfSnnige 
Offnung. 

In der Peripherie der Membran 1 konnen kleine Anbindungsstege 5 berticksich- 
tigt werden, so dass der Zusammenhalt der Stanzflecken mit dem umschlie- 
lienden Abf aUgitter beibehalten ist, und somit die Form der Vorrafahaltung als 
Wickel Rolle, f emer in Form einer Stapelbildung, einer Zickzackanordnxmg 
etc. gegeben ist. 



Die urspriingUch ebene Membran 1 ist dem Halterungsteil 2 kugelkappenfOr- 
mig zugeordnet. In die entsprechend kalottenf6rmige Gestalt tiberftihrt, ergibt 
sich im entsprechenden Aufnahmebereich 6 der Membran 1 eine charakteristi- 
sche Eigenspannung, die sich stabilisierend.in das rotationssymmetrisch ge- 
welbte, unverbundene Mittelfeld der Membran 1 gleichsam stabilisierend fort- 
setzt. Die entsprechende AuswSlbung steht entgegen der Ausbringrichtung 
Pfeil X (vgl. beispielsweise Figur 5). 

Das Membran-Ventil V ist an einem Verschlussteil 7 zuordbar. 

Das Verschlusstea 7 ist an einem Verschluss 8 realisiert. Der befindet sich im 
Kopfbereich eines Ausgabebehalteis bzw. behSltnisses 9. Zu denken ist an eine 
VGN2 65 098 24')89N1DE rr^^.^/ p ie/ ^/s ^ 17 j nli 9nn^ 
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blasgefonnte Hasche mit zumindest partiell koUabierbaren Wandungsabsclmit- 
ten, so dass die Funktion einer Quetschflasche vorliegt, durch deren Zusam- 
mendrficken der Inhalt des Ausgabebehalters 9, beispidsweise ein flUssiges bis 
pasteses Medium, iiber den VerscMuss 8, durch das selbstschliefiende Mem- 
bran-Ventil V kontrolliert zielgerichtet ausgebracht werden kann. Mit Nachlas- 
sen des Innendruckes geht das besagte Ventil V wieder in die SchHefisteUung 
zurfick auf grund der innewohnenden Rtickstellkraft der Membran 1. Lufteus- 
gleich erf olgt durch unterdruckbedingtes Auflippen der C^ffaung des Schlitzes 4 
entgegen Richtung Pfeil x. 

Das ringfsrmig gestaltete Haltertmgsteil 2 ist nut der Membian 1 fonnschlttssig 
Oder stoffschlOssig verbunden. 

So kann das das Mittelfeld der Membran 1 umschreibende rahmenfOrmige 
Element durch Umspritzen zxigeordnet sein. 

Bel Verwendung einer Membran 1 aus Silikon wird ein Haftvermittler 10 einge- 
setzt. Es sei auf die Figuren 1 und 2 verwiesen. Der Haftvermittler 10 ist dort 
durch Punkteraster kenntlich gemacht und in Figur 2 ak Schicht dargestellt. 

In anderen Fallen kOnnen Klebstoffe greif en. 

Bei solchen auch im Zwei-Komponenten-Spiitzverfahren erzeugten Membran- 
Ventilen V ist darauf geachtet, dass sich die Membran 1 im Aufnahmebereich 6 
in die unterseitige Silhouette des Halterungsteils 2 einschuuegt. Erkennbar setzt 
sich die Aulienseite der kalottenfarmigen Membran 1 btindig in die korrespon- 
dierende Aul3enseite des Halterungsteiles 2 fort Der Schmalrand der Membran 
1 tritt so gegen eine Stufe 11 bzw. endet an dieser. 
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In auswarte gerichteter Fortsetzung ist das Halterungsteil 2 zu seiner untfangs- 
aulSenrandseitigen Ubergriffhalterung oder Rasthaltefung in dem Ver- 
schlussteil 7 ausgebildet ist. 





Erreicht ist die entsprechende Fesselung durch eine dem AuiSenrand 12 des 
Halterungsteils 2 angeformte Rastnase 13. Die untergreift eine horizontale Rast- 
schulter 14 des Verschlussteils 7. Erkennbar ragt die Rastnase 13 in eine zur 
Membran 1 hin einwSrts gerichtet offene Nut 15. 

Unterhalb der Rastschulter 14 setzt sich die Nut 15 in eine entsprechend ein- 
warts gerichtete, horizontale Flanke 16 fort. Die Flanke 16 ist im Sinne einer 
Fesselungsuntersttttzung weitergebildet und im flbrigen auch abdichtungstech- 
nisch wirkend. Das verkOrpert sich dadurch, dass das das Halterungsteil 2 au- 
13en reif artig umf assende Verschlussteil 7 zugleich schneidenartig im Uberdek- 
kungsbereich zu dem Halterungsteil 2 auf die Membran 1 einwirkt. Bin Blick 
auf Figur 5 macht dies deutlich. Die Schneide trSgt das Bezugszeichen 17. Sie 

taucht in den elastischen SchichtkSrper der M^bran 1 ein. Die rotationssym- 

metrisch umlauf ende Schneide 17 ist selbstredend nicht schneidend profiliert. 

Sie untersttttzt die stoffschliissige Verbindung der Membran 1 am Fufi der 

Membran-Kalotte. 

Die Variants gemSfi Figur 8 ist beztiglich der eigentlichen Rastmittel identisch 
gestaltet. Die Bezugsziff em sind, soweit zum VerstSndnis erforderhch, sinnge- 
maiS angewartdt, dies zum Teil ohne textliche Wiederholungen. Hier setzt sich 
aber weiterbildend die Nase 13 in einen vertikal ausgerichteten Ringsteg 18 des 
HalterungsteUes 2 fort Letzterer sitzt axial in Behalterrichhmg anschlagdefi- 
niert auf der Flanke 16 auf, in Gegenrichtung gefessdt durch das Qipsmittel 
13/14. 
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Der im Bereich der Stufe 11 eine Materialanhaufimg erbringende Ringsteg 16 ist 
zur Erzielung der formscHiissigen Verbindung der Membran 1 mit dem Halte- 
rungsteil 2 genutzt. 

Ist gemafi Grundversion die Membran 1 dort vom Halterungsteil 2 nicht einfas- 
send umgriffen, sieht im Gegensatz die Vaiiante Figur 8 einen beide Breitseiten 
der Membran erfassenden Umgriff der Peripherie der Membran 1 durch das 
Halterungsteil 2 vor. Der durch das Material des Ringsteges 16 beigesteuerte 
Umgriffabschnitt ist aUerdings kurz, was, wie gefunden wurde, auch genttgt 
aufgrund der eriauterten Eigenspannung. Das Zuordnen, praktisch Einstopfen 
des Randes der Membran 1 kann tlber einen Ringst613el bewirkt werden. Die 
dabei nicht umgriff ene, aber zu dem Halterungsteil 2 in t)berdeckung befindli- 
che Querschnittslange der Membran 1 ist also grOiSer als die unterseitig umgrif- 
fene. Der das freie Ende aufhehmende Steckgraben trSgt das Bezugszeichen 19. 
Der kalottenfOrmige Aufnahmebereich 6 dieses Halterungsteils 2 bietet, der 
oberen Hanke des Steckgrabens 19 zugehend, eine relativ lange Fflhrungsflache 
fQr die DurchfQhrung der Montage. 

In beiden Fallen ist der oberseitige, der konkavenSeite der Membran 1 zuge- 
wandte, den Aufnahmebereich 6 steUende Abschnitt des Halterungsteiles 2 auf- 
fallend als HachteU ausgebildet mit einer einwSrts gerichteten, auskeilenden 
lippung 20. Die endet gut beabstandet vor dem Ende des ScWitzes 4 bzw. der 
SchKtze 4. So verbleibt fur den gew6lbt freigespannten Bereich der Membran 1 
auch genfigend Beweglichkeit im Sinne eines in Ausbringrichtung Pfeil x ge- 
henden Auswalbens, was tiber die durch 20 definierte Totpunktlinie geschieht. 
Die Rticlcwalbung geschieht aus der Rfickstellkraft der Membran 1. 

Das ringartige Flachtefl sprich Halterungsteil 2 konvergiert zum Zentrum der 
Membran 1 hin. So kann etwa nicht ausgebrachte, das heifit vom Lippenmund 
nicht freigekommene, Restmenge an Medium, vor dem Schlitz 4 gesammelt, 
VGN265Q98 24S 89N1DE mne/pie/f^/sp I7j „1i9nm 
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durch Unterdruck iiber den Schlitz 4 wieder in den AusgabebehSlter 9 zuriick- 
gesogen werden. Die entsprechend teUerartige Mulde, gleichsam bildend ein 
Sammelbecken, ist mit 21 bezeichnet. 

Hinsichtlichder Geometrie der Membran 1 bleibt noch darauf zu verweisen, 
dass der Krammungsradius R der Membran 1 sowohl der Grundversion als 
auch der der Variante zwischen dem Mali des Durchmessers D und dem des 
Halbmessers der Membran 1 liegt und bevorzugt vier Fiinftel des Durchmes- 
. sers D betragt. Der Durchmesser D Uegt bei 19 mm. Der freigespannte Bereich 
nimmt gut den halben Durchmesser D ein. Die tiber aUes gehende Dicke des 
Membran-Ventils V betragt ca. ein Viertel des Durchmessers D. 

Selbst bei in Richtung eines kiirzeren Radiuswertes gehenden Geometrien ist 
die Membran 1 vor dem Verbinden mit dem Halterungsteil 2 ebenflSchig. 

Der Verschluss 8 wird im Kunststoffspritzverfahren hergesteUt. Dabei lassen 
sich auch weitere Funktionselemente mit beriicksichtigen, wie beispielsweise 
ein Verschlussdeckel 22. Der iiberfMngt, aus dem Ausgabeweg aussteflbar, den 
Ausbringbereich 23. Der als Klappdeckel realisierte Verschlussdeckel 22 ver- 
schwindet in GrundsteUung, also in seiner schiitzenden Position in einem kopf- 
seitigen Querschacht 24 der Decke 25 des Verschlusses 8. 

Ebenso gehen von der Decke 25 entgegen Ausbringrichtung Pfeil x Andockmit- 
tel 26 zum Verbinden des Verschlusses 8 mit Fesselungsmitteln am Hals des 
Ausgabebehalters 9 aus. 

Weiter berxicksichtigt der Verschluss 8 einen der konvexen Seite der kalotten- 
fSrmigen Membran 1 vorgelagerten Prallkorb 27 des Verschlussteils 7. Der 
stremungsdMmmende Part des Prallkorbes 27 unterfangt mit freiem vertikalem 
Abstand y die Membran 1. Der Bereich des Schlitzes 4 ist dabei in besonderer 
VGN265 098 ?4.'? «9N1DE muf>/pie/g/sg 17.Tnli9nn.^ 
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Weise geschutzt. Erkermbar ist in vertikaler Projektion dem Schlitz 4 der Mem- 
bran 1 ein Stag 28 zugeordnet. Es kaim sich beziiglich des Steges 28 um einen 
wandfdrmigen Bodenabschnitt des Korbes 27 handeln. Erst am Rand dieses ei- 
nen Schutzschild bzw. eine Prallwand bildenden Steges 28 befinden sich die 
Durchlasse fiir das auszubringende Medium. Die diesbezttglichen Durchbre- 
chungen tragen das Bezugszeichen 29. Sie geben den Weg frei zu einer durch 
den freien Abstand y begriindeten Vorkammer 30 des Verschlusses 8. 

Die in den Fig. 9 und 10 dargestellten Steckgraben-Profll-Varianten sind eine 
Weiterbildung der zu Fig. 8 beschriebenen formschlflssigen Lttsungsform. Die 
Bezugsziff em sind siimgemaf? angewandt, dies zum Teil ohne textliche Wie- 
derholungen. So setzt am auswSrts gerichteten Ende des Aufhahmebereichs 6 
der unterfassende Part des Steckgrabens 19 an. Der Steckgrabengrund folgt 
dem leicht konischen bzw. kegelstumpffarmigen Randverlauf der Membran 1. 
Die entsprechende leichte Verjtingung ergibt sich durch die Wolbung der 
Membran 1. Die der Unterseite der Membran 1 zugewandte Hanke 31 des 
Steckgrabens 19 steht von besagter Unterseite ab. Sie belSfit einen Ringspalt 32. 
Der Spaltausgang ist an der Flanke 31 konvex verrundet und geht aufien ilber 
eine gegenlSufige SchrSgung in den Ringsteg 18 fiber. Auch der tJbergang zum 
Grund des Steckgrabens 19 ist verrundet, und zwar konkav. 

Diese Ausgestaltung begttnstigt die Steckzuordnung. Ein solcher Ringspalt 32 
kann aber auch bei stoffschltissiger Verbindung unter Nutzung des Aufnahme- 
bereichs 6 vof gesehen sein. 

Die Variante Figur 10 ist bis auf ein Detail wie beschrieben realisiert, nur dass 
der Grund des Steckgrabens 19 streng in der Richtung des Radius' R verlauf t. 
Der konische Rand der Membran 1 hebt so vom Grund des Steckgrabens 19 
entsprechend des besagten kegelstumpffOrmigen Verlaufs keilfOrmig ab und 
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setzt erst an einer Ringxippe 33 am bzw. iiber dem Gnmd des vorgeschalteten 
Ringspaltes 33 an. 



Das hier im Querschnitt gleichsam V-fOrroige Haltenmgsteil 2 hat den An- 
spritzpunkt zweckmalSig im V^cheitel, also an der Oberkante des Aufienran- 
des 12. 

Der Radius R entsteht erst durch den angespritzten Halterungsteil-Ring. Dabei 
bUdet die Imienseite des konkaven Korpers die Stauchfaser und die konvexe 
AuiSenseite die Dehnungsfaser, wodurch es zur kegelstumpffamugen Ausrich- 
tung des Schmalrandes der Membran 1 kommt. 

Der Verschluss 8 gemali Weiterbildung (Fig. 11 bis 20) ist prinzipieD gleichen 
Aufbaues. Die Bezugsziffem sind, soweit zum Verstandnis erforderlich, sinn- 
gemalS angewandt, dies zum Teil ohne textliche Wiederholungen. So geht auch 
hier von der Hanke 16 eine Schneide 17 aus, die in Fonn einer Ringdichtwulst 
den Ausbringbereich 23 des Verschlusses 8 umschreibt. Der schneidenartige 
Kamm dieser Ringdichtwulst ist nun aber mehr im Mittelbereich des Gegenhalt 
bildenden Aufnahmebereichs 6 positioniert. 

Sodann ist eine Anderung im Hinblick auf den geschilderten Prallkorb 27 vor- 
genommen. An dessen SteUe tritt ein Plattenteil 34. Das erstreckt sich unter- 
halb der Membran 1, also dem auszugebenden Produkt 35 zugewandt. Das 
zum Beispiel unter stiirzender Ausrichtung des. Ausgabebehalters 9 im Kopf 
des Verschlusses 8 des Spenders aufschlagende fitissige Produkt 35 kann so 
nicht entweichen. Das ordnungsgemSfie Ausgeben einer FiiUmenge an Produkt 
35 ist normalerweise erst durch willensbetontes Quetschen der Wandung des 
Ausgabebehalters 9 moglich (vergl. Fig. 20). 
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Das PlattenteU 34 Uegt praktisch an der Aufienwand 36 der Membran 1 an. Es 
ist demgemafi angepasst konicav gekrummt, respektive gewOlbt gestaltet zu 
dem konvexen Verlauf des Membran-VentHs V. AllenfaUs besteht eingeringer 
lichtspalt zwischen beiden Wolbungsteilen. 

Das PlattenteU 34 ist durchgehend gleicher Dicke. Konsequent nimmt demge- 
mSfi auch die der Membran 1 abgewandte Flache einen angepasst konvexen 
Krxinunungsverlauf. Das erzeugt beim Aufprall des Produkts 35 eine seitlich 
abweisende Stromungskomponente. Die entsprechende Stromungsteilerfunk- 
tion unUauf end nach radial aulSen kann auch noch veretarkt warden, indem 
bspw. ein intensiverer Kriinrunungs- bzw. WSlbungsverlauf beziiglich der ge^ 
nannten Teile praktiziert wird. 

Das Plattenteil 34 ist weiter iiber Federarme 37 am Verschlussteil 7 angebunden. 
Die Federarme 37 fungieren als Druckfangfedem. Es sind insgesamt drei je- 
weils winkelgleich verteilt angeordnete Federarme 37 im Bereich eines ringfSr- 
migen Durchlasses 38 realisiert. Es sd auf Fig. 11 verwiesen. 

Erkennbar sind die Federarme 37 Z-f6rmiger Gestalt. Ein Z-Steg 39 folgt dem 
Mittelbereich des kreisringfarmigen Durchlasses 38, und zwar inkonzentri- 
schem Verlauf. In den Endbereichen des Z-Steges 39 setzen radial orientierte 
Anbindungsstege40an. Die bilden gldchsam die Z-Schenkel. EineinwSrts 
gerichteter Anbindungssteg 40 wurzelt im Rand des Plattenteils 34; ein aus- 
warts weisender Anbindungssteg 40 des gleichen Federarmes 37 setzt am den 
Durchlass 38 auswarts begrenzenden Rand eines abgesenkten Bodens 41 der 
Decke 25 des Verschlussteils 7 an. Es handdt sich urn dne integrale Verbin- 
dung mit dem Verschluss 8 bzw. gegebenenf alls auch mit dem AusgabebdxMlter 
9. BeztigKch weiterer Details sd auf die deutsche Patentanmddung 102 18 363 
venviesen. Der Offenbarungsinhalt dieser Araneldung wird voUinhaltlich mit 
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einbezogen, auch zu dem Zweck, Merkmale dieser Unterlagen in Anspriiche 
vorliegender Aiuneldung mit aufzunehmen. 

Die in Richtung des Produkts 35 gewolbte Membran 1 wird bei gescHossenem 
Verschlussdeckel 22 durch diesen in rastierter ScHielistellung abgestUtzt. Das 
geschieht gemafi genanntem VorMufer durch einen Niederhalter, der dem Ver- 
schlussdeckel 22 dem Verlauf der Schlitze 4 entsprechend angeformt ist Bei 
einem Einzelschlitz handelt es sich dabei urn einen stegfOmiigen Niederhalter, 
bei einem KreuzscWitz urn einen angepassten Kreuzschaft. Der Niederhalter 
wirkt im Verschlusszustand demgemSfi im Sinne einer Ugesicherung mit der 
Membran zusammen. Es Uegt so ein guter Transportschutz vor. Das Ganze 
wird von innen her auch noch durch die als Druckfangfeder fungierende Ein- 
heit Plattenteil/Federarme 34/37 abgestQtzt. 

Der geschilderte Niederhalter ist in Weiterbildung des VerscMusses 8 zur pro- 
duktschutzenden Abdichtung herangezogen. Hierzu weist der Verschlussdek- 
kel 22 des Verschlusses 8 einen Topf 42 auf . Der geht von der Innenseite des, 
wie gesagt, als Klappdeckel realisierten Verschlussdeckels 22 aus und dffnet 
nach unten, d. h. in Richtung der Membran 1. 

Der im Oberdeckungsbereich der Membran 1 angeformte, praktisch zylindri- 
sche Topf 42 tritt mit seinem freien Stimrand 43 im Verschlusszustand des Ver- 
schlusses 8 dichtend gegen die korrespondierende Innenwand 44 der Mulde 21 
der Membran 1. Die EinheitPIattenteil 34/Federarme 37 bietet ein wirksames 
Federwiderlager. Das Material der Membran 1 kann insoweit in Grenzen ela- 
stisch nachgeben, wobei im Gegenzug im Inneren des Ausgabebehalters 9 ent- 
stehender Oberdruck die Dichtschliefiung bzw. den dichtenden Aufsitz des ge- 
stGlpt zugehenden Topfes 42 noch begiinstigt. 
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Wie Fig. 16 entnehmbar, ist der Stirnrand 43 der Kontur der Membran 1, ge- 
nauer der Irmenwand 44 f olgend, gestaltet, also hier sciiwach kegelstumpffOr- 
mig nach aufien abfallend. 

Das hat in Bezug auf das kongruente Aufsetzen des Topfes 42 in Bezug auf die 
durch die Lippung 20 umschriebene Durchbrechxmg 45 der Membran 1 auch 
noch zentrierende Wirkung gegeniiber dem Halterungsteil 2. . 

Das bietet aber auch zugleich eine gute Voraussetzung zur Erzielung einer 
zweiten Dichtung zwischen den Teilen 2 und 42, was sich darin verkOrpert, 
dass der freie Auiienrand 46 des Topfes 42 unmittelbar benachbart zu der In- 
nenwand 44 der Membran 1 im Verschlusszustand liegt, wobei neben der kor- 
rekten Ausrichtung erreicht wird, dass der Aui3enrand 46 des Topfes 42 dich- 
tend an dem Innenrand 47 der Durchbrechung 45 des Halterungsteils 2 anliegt. 
Das Material weist einen entsprechend gummielastischen Charakter auf. 

In Erhohung der Dichtwirkung weist das Halterungsteil 2, zugeordnet dem 
Aufienrand 46 des Topfes 42, eine Dichtprofilierung 48 auf. So ergibt sich tiber 
das Membran-Ventil V eine Dreif ach-Abdichtung, namUch tiber die Schneide 
17, welche sich in die Membran 1 eindrtickt, tiber den Stirnrand 43, der sich in 
Gegenrichtung an die Membran 1 dichtend anlegt und tiber die Zentrierstelle 
zwischen der Aufienwand 46 des Topfes 42; welche dichtend mit der Innen- 
wand 47 des Teil des Membran-Ventils V bildenden Halterungsteil 2 zusam- 
menwirkt. 



Die angesprochene, wie auch immer verursachte Dehnungswirkung geht i 
eine topfseitige Gegenstulpung der Membran 1 tiber, und zwar gegen den Wi- 
derstand der im Topf 42 eingeschlossenen Luft. Das entsprechende 
„Luftkissen" wirkt nachgiebig, gleichwohl aber zunehmend ausdehnungs- 
hemmend. Es kommt nicht zu Leckageverlusten an Produkt 35. Diesselbst 
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dann nicht, wenn der Schlitz 4 der Membran 1 nach radial aufien fiber das Plat- 
tenteil 34 hinausragend vorgesehen ist. Auf die Aulienwand 36 der Membran 1 
gehender Druck hat vielmehr im geschilderten Dehnungsstadium die Tendenz 
der Schlitzschliefiimg, welcher SchUtz 4 sich erst effnet, wenn der betrieblich 
erforderliche Betatigungsdruck angewendet wird. 



am 



Der Verschlussdeckel 22 word durch gSngige Rastmittel in SchliefisteUtmg 
Verschlussteil 7 gehalten. Die Anbindung geschieht fiber ein peripheres Film- 
schamier 50. Der Verschlxiss 8 ISsst sich fiber einen Gewindeeingriff mit dem 
Hals des Ausgasbebehalters 9 dichtschliefiend verbinden. 

Der Verschlussdeckel 22 ist randseitig von einem Rastknopf 51 des Verschlusses 
8 durchsetzt. Der Rastknopf 51 ist zugleich zur Qriginalitatssicherung herange- 
zogen. Bezttglich solcher Vorkehrungen sei wiederum auf die genannte deut- 
sche Patentanmeldung verwiesen. In Weiterbildung ist besagter Rastknopf 51 
sichtseitig nun rippenartig. Die Rippen einer solchen Oberflache tragen das 
Bezugszeichen 52. Sie erhOhen die Tastgriffigkeit und verhindem die eingangs 
■ geschilderten Manipulationen im HinbUck auf die vermeintHche Schaffung ei- 
nes Ausgabeweges. 

Der Rastknopf 51 ist oben fiber eine Zunge am Verschlussteil 7 kipphebelartig 
gelagert. Diese Gelenkstelle ist mit 54 bezeichnet. Unten ist der Rastknopf 51 
fiber eine SoUbruchstelle 55 am Verschlussteil 7 gehalten. Der Rastknopf 51 
durchragt betatigungszuganglich das Auge einer Ose 56 des Verschlussdeckels 
22. Aus der verrasteten Stellung bewegt, ist die Qriginalitatssicherung 53 ge- 
brochen. Der Rastknopf 51 ist dann in der Regel unaushebbar gefesselt. Die 
Erstbenutzung ist so auffallig. 

Das in der Zeichnung ab Fig. 21 dargestellte HalterungsteU 2 entspricht in sei- 
ner Foi-m und Bauart dem gemaJS Fig. 3 und Fig. 7, je nachdem ob ein Hinter- 
VGN265 098 24q 89NlDE mue/pje/^/sfr 17T „H?nfW 
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griffbereich 57 erstrebt ist oder nicht. Letzter verlauft kreisbogenparaUel zum 
Aufnahmebereich 6 und stellt als Steckgraben 19 die Konturdes Umfangsran- 
des 58 der zu bildenden Membran 1. 

Der Hintergriffbereich 57 als rotationssynunetrische Flanke des Steckgrabens 19 
ist deutlich kQrzer als der kreisbogenparallele Aufnahmebereich 6. 

Die Membran 1 wird gemafi Spezifikatiori Fig. 21 £f unter Mitnutzung des 
Steckgrabens 19, nun als mit f ormgebendes Element, angefoimt. 

Die Membran 1 besteht aus einem Elastomer, insbesondere einem Silikonmate- 
rial, durchgehend bezeichnet als Elastomermaterial 59. 

Das im Kunststoffspritzverfahren hergestellte Halterungsteil 2 wird in einer 
Form 60 auf genommen. Die weist ein der Zuordnungsseite des HalterungsteUs 
2 konturentsprechendes Formnest 61 auf. Letzteres beriicksichtigt erkennbar 
den Verlauf der Fianke 16 des Ringsteges 18, wie auch den Verlauf der Rastnase 
13 im Bereich des Aulienrandes 12 des Haltenmgsteils 2. 

Dem Formnest 61 anschlieiSend, folgt der Mittelbereich der Form 60 quer- 
schnittsmafiig einer Kreisbogenlinie 62. Der Krtimmungsradius entspricht im 
wesenilichen dem oben erlSuterten und ist aber hier mit R' bezeichnet. R geht 
durch die Membran-Mittenfaser, R- ist identisch mit der Innenfaser. 

Die Kreisbogenlinie 62 und die abfallend zur Peripherie gehenden Aufnalime- 
bereiche 6 sind oberseitig vollig biindig. 

Nun wird das Elastomermaterial 59 dem in der Form 60 aufgenommenen Hal- 
terungsteil 2 zugefQhrt, und zwar in fluidalem Zustand. Das geschieht zweck- 
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mai2ig im Zenit des spharischen Bereichs der Form 60. Die entsprechende Gabe 
ist als tropfenfSrmige Materialanhaufung dargesteUt. ' 

Der so beIegter^ Form 60 wird nun eine das Formnest 61 vervoIlstSndigende 
Gegenf orm 63 zugefuhrt. Letztere bewirkt unter Schliefien die Verteilung des 
Elastomermaterials 59 im Sinne der gewiinschten Memhran-Foxmgebung Die 
geschlossene, dem Waffeleisenprinzip vergleichbare Formvorrichtung ergibt 
sich aus Fig. 23. Sie arbeitet anspritzpunktfrei. 

Etwa eingeschlossene Luft tritt im Bereich des sich scWiefilich ganz ausfiiflen- 
den Steckgrabens 19 aus der Fonnvorrichtung aus, beispielsweise iiber im 
Ringsteg 18 berticksichtigte, axiale QuerkanSle 64, die an nach unten 6££nende 
Pfeifen 65 der Form 60 anschUefien. 

Die Kongruenz der luftabftihrenden Elemente kann durch Beachtung vorge- 
nommener Markierungen (nicht dargesteUt) sichergestellt sein. 

Das bevorzugt durch eine Vemetzungsreaktion aushSrtende Elastomermaterial 
59 ist zumindest stoffschlixssig mit den halterungsteilseitigen Beriihrungsfla- 
chen verbunden. Das entsprache einer Anbindungskontur, wie sie sich aus Fig. 
. 3 ergibt. Wird hingegen eine zugleich formschliissige Halterung erstrebt, so 
wird das fiber die geschilderten Hintergrifibereiche 57 bewirkt die einen fiber 
drei aneinander anschliefiende Seiten gehenden Umgriff Hefem. 

Die spharische Gegen-Kreisbogenlinie der innen konkaven Gegenform 63 tragt 
das Bezugszeichen 66. Bs sei auf Fig. 23 verwiesen. 

Das Zubringen des Elastomermaterials 59 einschJiei31ich des Portionierens ge- 
schiehtmittels eines nicht dargestellten Extruders. Die Verbrauchsmenge lasst 
sich exakt festlegen, so dass Austritte an Oberschuss vermieden sind. Etwaige 
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Obermengen kOnnen xiberdies auch in die Querkanale 64 ausweichen. Sie , 
fifflen dort Stopfenfunktion, wobei ein Passieren der die Membran 1 bildenden 
Folie im Verein mit der erzielten Vemetzung auch von Hause aus praktisch 
ausgeschaltet ist. 



Hinzu kommt dass der Umfangsrand 58 der Membran 1 im Gegensatz zu einer 
ausgestanzten Membran 1 schnittkantenfrei ausgebildet ist. Der Umfangsrand 
58 formt sich vielmehr anschmiegend, geht also auf Toleranzabweichungen be- 
stens ein. Uberhaupt ist die zentrale Ablegung einer tropfenfOrmigen Menge 
Elastomermaterial 59 an hOchster SteUe der konkarv gewOlbten Form 60 
Sinne einer guten Verteilung hervorragend. Es liegen nach radial aufien gleiche 
Verteilungsbedingungen vor. Die warden noch begiinstigt durch den rotations- 
symmetrisch abfallenden Verlauf der durch die Kreisbogenlinie 62 bestimmten 
Kontur. 



an 
mi 



irrm- 
vor 



Insgesamt liegt ein in einem Kunststoffspritzverfahren hergesteUten ringftt 
gen Haiterungsteil 2 aufgenommenes selbstschliefiendes Membran-VentU V 
mit einer Membran 1 aus einem Elastomermaterial 59 mit einem Schlitz 4 zur 
AusbUdung einer Spendedffnung, welche bei Druckbeaufschlagung der koUa- 
bierbaren Wandung des Ausgabebehalters 9 des Spenders anspricht, wobei die 
Membran 1 bei schnittkantenfreier Aushildung an ihrem Umfangsrand 58 mit • 
dem Haiterungsteil 2 form- und/oder stoffschltissig verbunden ist 

AUe offenbarten Merkmale sind (fiir sich) erfindungswesentlich. In die Offen- 
barung der Anmeldung wird hiermitauch der Offenbarungsinhalt der zugehS- 
rigen/beigefugten PrioritStsunterlagen (Abschrift der Voranmeldung) vollin- 
haltlich mit einbezogen, auch zu dem Zweck, Merkmale dieser Unterlagen in 
Ansprtiche vorliegender Anmeldung mit aufzunehmen. 
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ANSFRUCHE 

1. Selbstschlieliendes Membran-Ventil (V) mit einer geschlitzten Membran (1) 
und einem zugeordnet zu einem Aufnahmebereich (6) der Membran (1) ka- 
lottenf Ormig gestalteten Halterungsteil (2), dadurch gekennzeichnet dass 
das Halterungsteil (2) mit der Membran (1) form- oder stoffschltissig ver- 
bunden ist und zur imifangs-aulienrandseitigen tJbergriffhaltenmg oder 
Rasthalterung in einem Verschlussteil (7) atisgebildet ist. 

2. Selbstschlieliendes Membran-Ventil nach Anspruch 1 oder insbesondere da- 
nach, dadurch gekennzeichnet, dass das Halterungsteil (2) als ringartiges 
Flachteil ausgebildet ist. 

3. SelbstschUefiendes Membran-Ventil nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet 
dass der Querschnitt des Halterungsteils (2) zu seinem Zentrum hin koriver- 
giert. 

4. SelbstschUefiendes Membran-Ventil nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, 
dass das HalterungsteU (2) eine einem Muldenabschnitt entsprechende Au- 
fienfonn aufweist, auf welcher die Membran (1) aufliegt. 

. 5. Selbstschli^endes Membran-Ventil nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Membran (1) von dem Halterungsteil (2) nicht umgriffen ist. 

6. SelbstschliefSendes Membran-Ventil nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Membran (1) von dem Halterungsteil (2) umgriffen ist. 
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7. SelbstschHefiendes Membran-Ventil nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, 
dass die nicht umgriffene, aber zu dem Halterungsteil (2) in tJberdeckung 
bef indliche Quersduuttslange der Membran (1) grofier ist als die umgriff. 



ene. 



8. Selbstschliefiendes Membran-Ventil nach einem oder mehi^ren der vorher- 
gehenden Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Membran (1) mittels eines Haftvermittlers (10) stoffschlxissig mit 
dem Halterungsteil (2) verbunden ist. 

9. Selbstschliefiendes Membran-Ventil nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Membran (1) durch Zwei-Komponenten-Spritzen mit dem Halte-' 
rungsteil (2) verbunden ist. 

10. SelbstscHiefiendes Membran-Ventil nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Kriimmungsradius (R) der Membran (1) zwischen dem MalS des ' 
Durchmessers (D) und dem des Halbmessers Uegt, vorzugsweise vier Fiinftel 
des Durchmessers (D) betrSgt. 

11. Selbstschliefiendes Membran-Ventil nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Membran (1) gesondert zu dem Halterungsteil (2) gefertigt ist und 
vor der Verbindung mit dem Halterungsteil (2) ebenflachig gestaltet ist. 

12. Im Kunststoffspritzverfahren hergesteUter Verschluss (8) flir ein Ausgabe- 
behaltnis wie beispielsweise eine vorzugsweise blasgeformte Hasche, wobei 
der Verschluss (8) ein selbstschKefiendes Membran-VentU (V) axifweist, das 
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mit einem Haltertmgsteil (2) zusammenwirkt, dadurch gekennzeichnet dass 
die auch im freigespannten Bereich kalottenf ormig gestaltete Membran (1) 
form- Oder stoffschllissig mit dem Halterungsteil (2) verbunden ist, wobei 
das Halterungsteil (2) in dem Verschluss (8) rastgehaltert ist. 

13. Verschluss nach Anspruch 12 oder insbesondere danach, dadurch gekenn- 
zeichnet dass das das Haltenmgsteil (2) aufien umf angende Verschlussteil 
(7) zugleich schneidenartig im LFberdeckungsbereich zu dem Halterungsteil 
(2) auf die Membran (1) einwirkt. 

14. Verschluss nach nach Anspriichen 12 und 13 oder insbesondere danach, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Membran (1) von einem Durchbrechungen 
(29) aufweisenden Prallkorb (27) des Verschlussteils (7) imterfangen ist. 

15. Verschluss nach Anspriichen 12 bis 14 oder insbesondere danach, dadurch 
gekennzeichnet, dass in vertikaler Projektion dem Schlitz (4) der Membran 
(1) einSteg (28) des Prallkorbes (27) zugeordnet ist. 

16. Verschluss nach Anspriichen 12 bis 15 oder insbesondere danach, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Prallkorb (27) die Membran (1) mit freiem Abstand 
(y) unterfangt, 

17. Verschluss nach Anspruch 12 oder insbesondere danach, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Verschluss (8) einen Verschlussdeckel (22) aufweist, dass 
an dem Verschlussdeckel (22) ein nach unten 5££nender Topf (42) im Ober- 
deckungsbereich zu der Membran (1) angef ormt ist imd der freie Strmrand 
(43) des Topfes (42) im Verschlusszustand dichtend auf der Membran (1) auf- 
sitzt, imd dass unterhalb der Membran (1) ein iiber Federarme (37) angebun- 
denes Plattenteil (34) anliegt. 
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18. Verschluss nach Anspruch 17 oder insbesondere danach, dadurch gekerm- 
zeiclinet, dass der freie AulSenrand (46) des Topfes (42) unmittelbar benach- 
bart zu der Innenwand (44) der Membran (1) im Verschlussziistand liegt 

19. Verschluss nach einem oder mehreren der vorhergehenderi Ansprtiche 17, 
18 oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass der AuCenrand 
(46) des Topfes (42) dichtend an dem Innenrand (47) des Halterungsteils (2) 
anliegt. 

20. Verschluss nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche 17 
bis 19 oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass das Halte- 
rungsteil (2), zugeordnet dem Aufieiurand (46) des Topfes (42), eine Dichtpro- 
filierung (48) aufweist. 

21. Verschluss nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche 17 
bis 20 oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass Schlitze (4) 
der Membran (1) nach radial aufien iiber das Plattenteil (34) hinausragend 
vorgesehen sind. 

22. Verschluss nach Anspruch 12 oder insbesondere danach, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Verschlussdeckel (22) randseitig von einem Rastknopf (51) 
des Verschlusses (8) durchsetzt ist, der zur Originalitatssicherung herange- 
zogen sein kann und dass der Rastknopf (51) eine rippenartig strtikturierte 
Oberflache aufweist. 

23. Verschluss nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass vertikale Rip- 
pen (52) ausgebildet sind. 
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L Verfahren zur Herstellung eines selbstscWiefienden Membran-Ventils (V), 
mit in einem ringf onnigen Halterungsteil (2) angebrachter Membran (1), wo- 
bei die Membran (1) aus einem Elastomer, insbesondere einem Silikonmate- 
rial, besteht, dadurch gekennzeichnet, dass zunachst der Halterungsteil (2) 
im Kunststoffspritzverf ahren hergestellt wird und dass sodann das Elasto- 
mermaterial (59) dem in einer Form (60) auf genommenen Haltenmgsteil (2) 
in einem fluiden Zustand zugegeben wird und mit Hilf e einer Gegenf orm 
(63) die Verteilung des Elastomermaterials (59) im Sinne der gewtinschten 
Membran-Formgebumg vorgenommen wird. 



25. Verfahren nach Anspruch 24 oder insbesondere danach, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das bevorzugt durch eine Vernetzimgsreaktion aushMrtende 
Elastomermaterial (59) stoff- und/ oder formschliissig, wobei bzgl. letzterem 
Hintergriffbereiche (57) ausgebildet sind, mit dem HalterungsteU (2) verbun- 
den wird. 



26. Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche 24, 
25, dadurch gekennzeichnet, dass das Elastomermaterial (59) mittels eines 
Extruders zur Aufbringung vorbereitet wird und dass in einem nachf olgen- 
den Bearbeitungsschritt ein Schlitz (4) zur Erzielung einer SpendeOffnung 
ausgebildet wird. 

27. In einem im Kunstetoffspritzverf ahren hergestellten ringf ormigen Halte- 
rungsteil (2) aufgenommenes selbstschliel2endes Membran-Ventil (V) mit ei- 
ner Membran (1) aus einem Elastomermaterial (59) mit einem Schlitz (4) zur 
Ausbildung einer Spendeaffnung bei Druckbeaufschlagung, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Membran (1) bei schnittkantenfreier Ausbildung an 
ihrem Umfangsrand (58) mit dem Haltenmgsteil (2) form- und/oder stoff- 
schliissig verbunden ist. 
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